Fundusze Rzeczpospolita Unia Europejska

EUI'OpejSkie - Polska | N F Odoradca+ Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozwdj

Publikacja wspétfinansowana ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Rozwijanie, uzupetnianie i aktualizacja informacji o zawodach oraz jej upowszechnianie
za pomocg nowoczesnych narzedzi komunikacji — INFODORADCA+

INFORMACJA O ZAWODZIE

Operator wtryskarki
(814208)

S0 -1

Operatorzy maszyn do produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych




Fundusze . Unia Europejska
E Europejskie - ggfsclfgosl)()llta | N Fodoradca_l_ Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozw6j

Rozwijanie, uzupetnianie i aktualizacja informacji o zawodach oraz jej rozpowszechnianie
za pomoca nowoczesnych narzedzi komunikacji — INFODORADCA+

Projekt jest wspotfinansowany ze srodkdw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

INFORMACJA O ZAWODZIE

Operator wtryskarki
(814208)

Operatorzy maszyn do produkcji wyrobow

z tworzyw sztucznych

Partner in
Business
Strategies

°
INSTYTUT o
Ikn TECHNOLOGII 'El 55 CIOPAPIB i
. ~— EKSPLOATACJI I Centralny Instytut Ochrony Pracy S

Consultants Ltd.  paNSTWOWY INSTYTUT BADAWCZY RADOM INSTYTUT PRACY | SPRAW SOCJALNYCH — Panstwowy Instytut Badawczy




INFORMACIJA O ZAWODZIE - Operator wtryskarki 814208

Ministerstwo Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej, Departament Rynku Pracy

Publikacja opracowana w ramach projektu Rozwijanie, uzupetnianie i aktualizacja informacji
o zawodach oraz jej upowszechnianie za pomoca nowoczesnych narzedzi komunikacji -
INFODORADCA+

Program Operacyjny Wiedza Edukacja Rozwdj, O$ priorytetowa Il Efektywne polityki publiczne dla
rynku pracy, gospodarki i edukacji, Dziatanie 2.4 Modernizacja publicznych iniepublicznych stuzb
zatrudnienia oraz lepsze dostosowanie ich do potrzeb rynku pracy

PROJEKT NR: POWR.02.04.00-00-0060/16-00

Partnerzy projektu INFODORADCA+:

e DORADCA Consultants Ltd Sp. z 0.0., Gdynia

Instytut Technologii Eksploatacji — Panstwowy Instytut Badawczy, Radom
Instytut Pracy i Spraw Socjalnych, Warszawa

Centralny Instytut Ochrony Pracy — Panstwowy Instytut Badawczy, Warszawa
PBS Sp. z 0.0., Sopot

INFORMACIJA O ZAWODZIE
Operator wtryskarki (814208)

© Ministerstwo Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej, Departament Rynku Pracy, Warszawa 2018

Kopiowanie i rozpowszechnianie w catosci lub w czesci dozwolone wytacznie za podaniem zrédfa.

ISBN 978-83-7789-495-8 [861]

Publikacja bezptfatna

Zdjecie na oktadce (zrodto): https://galeria.autotrader.pl/big/c/8d/9a/58c5927e668d8deb22c4cb9aas53
36e2a7bafaae.jpg [dostep: 10.07.2018].

Wydawnictwo Naukowe Instytutu Technologii Eksploatacji — PIB
26-600 Radom, ul. K. Putaskiego 6/10, tel. centr. (048) 364-42-41, fax (048) 364-47-65
e-mail: instytut@itee.radom.pl http://www.itee.radom.pl


https://galeria.autotrader.pl/big/c/8d/9a/58c5927e668d8deb22c4cb9aa53

INFORMACIJA O ZAWODZIE - Operator wtryskarki 814208

SPIS TRESCI

1. DANE IDENTYFIKACYJNE ZAWODU ........cccoiiiiimemmnnnessiniimeennnsssssssssimmesssssssssssesssessssssssssssssssssnsnnss 3
1.1. Nazwa i kod zawodu (wg Klasyfikacji zawodow i specjalnosci)......c.cccvveeeeveveseecereceseee e 3
1.2, NAZWY ZWYCZAJOWE ZAWOUU....eeiveirierieirieeiteesieesieesteesteesteestessseesseessessseesseessesssesssesssesssesssesssesssesssesses 3
1.3. Usytuowanie zawodu w klasyfikacjach: ISCO, PKD..........ccceeeereerienieciesieseeseeseeseesreesseesrnesvneens 3
1.4. Notka metodologiczna, autorzy i ekSPerci OPINIUJGCY c.veevveereereereereeneeseeseese e e sre e 3
L P L S Z A NN D — 4
2.1, SYNEEZA ZAWOUU.....eeiveiiieieeeiiecteecteste et etteete st esteesttesaeessteesteesseesaessaesssesssesssesssesssesssesssesssesnsesnsennsean 4
2.2. Opis pracy i SPOSODU j&] WYKONYWANIA......ccuiiiieiieieiiecieeiecteete ettt ae et st aesaeeaeeaae s 4
2.3. Srodowisko pracy (warunki pracy, maszyny i narzedzia pracy, zagrozenia, organizacja pracy) ....5
2.4. Wymagania psychofizyCzne i ZArOWOINE ......ccvivviiriiiiiceceecee e 6

2.5. Wyksztatcenie, tytuty zawodowe, kwalifikacje i uprawnienia niezbedne/preferowane do
POJECIA PraCy W ZAWOUZIE ......cocveeeriecieecieecteeeteeste et e st e steesteesteesteesteesbaesteesseesseesseesseesseesseesseesseesseenns 7
2.6. Mozliwosci rozwoju zawodowego, awansu i potwierdzania kompetencji........cccocceeeeecveecveeneenien. 7
2.7. ZAWOAY POKIEWINE.....eeviitiecteeiteesteesteesttestestesttesseesstessaesstesssesssesssesssesssesssesssesssesnsesssesssesssesssesssesnsens 8
3. ZADANIA ZAWODOWE | WYMAGANE KOMPETENCIE ........cccevemuueniiiiiinnmmnnnenssisiinnennnsessssssssnnnes 8
3.1. Zadania ZAWOUOWE ........cceeeuieerieeiieeiiectteeteeeteeteeeteesteesaaesseesseeessesssesssesssesssessseessasasesnsesnsesssesnsesnsennsenn 8

3.2. Kompetencja zawodowa Kz1: Przygotowywanie maszyny wtryskowej i gniazda
produkcyjnego do uruchomienia produkcji wyrobdéw z tworzyw sztucznych

metodg formowania WEIYSKOWEEO ......cceecueicieeciieciiectiecteectee ettt e reestee s e e steesreesreesreesseessnessnenns 8
3.3. Kompetencja zawodowa Kz2: Prowadzenie i kontrolowanie proceséw produkciji wyrobéw
z tworzyw sztucznych oraz kontrolowanie, etykietowanie i sktadowanie wyrobdw..................... 9
I B (oY 0 ] o 1= = g ol [Ty oo (=Y or4 =TS 11
3.5. Profil kompetencji kluczowych dla Zawodu .............cociiiiiiiecieceeeeeeee e 12
3.6. Powigzanie kompetencji zawodowych z opisami poziomdw Polskiej Ramy Kwalifikacji
oraz Sektorowej Ramy KWalifikacji.......cccoueeieiiiiiicieeecceee e 12
4. ODNIESIENIE DO SYTUACJI ZAWODU NA RYNKU PRACY | MOZLIWOSCI DOSKONALENIA
ZAWODOWEGO......cceuuuueeniiiinimremmnnsniesssmmressssssssssssnmeessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 13
4.1. Mozliwosci podjecia praCy W ZaWOdZIB........cceverierierinieienieneetesie e se ettt st ste b s sesee s sbesaeens 13
4.2. Instytucje oferujace ksztatcenie, szkolenie i/lub potwierdzanie kompetencji w ramach
22 1Yo o [V TR 14
4.3. Zarobki oséb wykonujgcych dany zawdd/dang grupe zawodOW............cceeeeerenreeeeeenrenieeeeenens 15
4.4. Mozliwosci zatrudnienia oséb niepetnosprawnych W zawodzie.........ccoeveveeveeneeneeniesieseeseens 15
5. ODNIESIENIE DO EUROPEJSKIE) KLASYFIKACJI UMIEJETNOSCI/KOMPETENCJI, KWALIFIKACJI
| ZAWODOW (ESCO) ...cuveeevereeerereseessesseessesssessessssessessssssesssssssssssessessssssessassssessssssessasssessassssenes 16
6. ZRODLA DODATKOWYCH INFORMACI O ZAWODZIE ........cccveeuerveruecresseeeeseesssssesaesssssessessessenns 16
7. SEOWNIK POJEC ....ueeuveeieetieeiieecstiseessesssessesssessssssesssessssssesssesssessesssessssssesssesssessesssessesssesssenns 17
7.1. Definicje powigzane z opisem informacji o zawodzie (zawodoznawcze) ........ccceevevevecreecreerennee. 17
7.2. Definicje zwigzane z wykonywaniem zawodu (BranZowe) .........ccceeeeeeveeveneeeecieseseeeecee e 19



INFORMACIJA O ZAWODZIE - Operator wtryskarki 814208

1. DANE IDENTYFIKACYJNE ZAWODU

1.1. Nazwa i kod zawodu (wg Klasyfikacji zawoddw i specjalnosci)

Operator wtryskarki 814208

1.2. Nazwy zwyczajowe zawodu

e Operator — ustawiacz maszyn wtryskowych.
e Operator proceséw wtryskowych.

1.3. Usytuowanie zawodu w klasyfikacjach: ISCO, PKD

W Miedzynarodowym Standardzie Klasyfikacji Zawodéw ISCO-08 odpowiada grupie:
e 8142 Plastic products machine operators.

Wedtug Polskiej Klasyfikacji Dziatalnosci (PKD 2007):

e Sekcja C— Przetwodrstwo przemystowe.

1.4. Notka metodologiczna, autorzy i eksperci opiniujacy
Notka metodologiczna

Opis informacji o zawodzie opracowano na podstawie:

e analizy zrodet (akty prawne, klasyfikacje krajowe, miedzynarodowe) oraz zrédet internetowych,

e wynikdw badan i analiz prowadzonych w projekcie PO KL (2011-2013) , Rozwijanie zbioru
krajowych standardéw kompetencji zawodowych wymaganych przez pracodawcow”,

e analizy opisu zawodu zamieszczonego w wyszukiwarce opisdw zawoddéw na Wortalu
Publicznych Stuzb Zatrudnienia,

e zebranych opinii od recenzentéw, cztonkéw panelu ewaluacyjnego oraz zespotu ds. walidacji
i jakosci informacji o zawodach.

Autorzy i eksperci opiniujacy

Zespot Ekspercki:

e Janusz Figurski — Centralna Komisja Egzaminacyjna, Warszawa.

e Stanistaw Popis — emeryt, byty pracownik Centrum Ksztatcenia Praktycznego, Radom.
e Edyta Koziet — Instytut Technologii Eksploatacji — PIB, Radom.

Zespot ds. walidacji i jakosci informacji o zawodzie:

e Krzysztof Symela — Instytut Technologii Eksploatacji — PIB, Radom.
e Ireneusz Wozniak — Instytut Technologii Eksploatacji — PIB, Radom.
e Matgorzata Sottysiak — Instytut Technologii Eksploatacji — PIB, Radom.

Recenzenci:

e Matgorzata Przybytek — Uniwersytet Technologiczno-Humanistyczny, Radom.

e Jarostaw Buczynski — Jastrzebska Spétka Weglowa SA, Jastrzebie Zdrd;j.

Panel ewaluacyjny — przedstawiciele partneréow spotecznych:

e Bogdan Grzybowski — Ogdlnopolskie Porozumienie Zwigzkéw Zawodowych, Warszawa.

e Madej Tomasz — Izba Przemystowo-Handlowa Ziemi Radomskiej, Radom.

Data (rok) opracowania opisu informacji o zawodzie: 2018 r.
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WAZNE:
W tekscie opisu informacji o zawodzie wystepuja podkreslenia wybranych okreslen wraz z indeksem gérnym,
ktory wskazuje numer definicji w stowniku branzowym w punkcie 7.2.

2. OPISZAWODU

2.1. Synteza zawodu

Operator wtryskarki wykonuje prace zwigzane z wytwarzaniem wyrobéw z tworzyw sztucznych
metodg formowania wtryskowego® za pomocg maszyn nazywanych wtryskarkami'®. Proces
formowania polega na wttaczaniu pod cisnieniem uplastycznionego (podgrzanego) tworzywa
sztucznego do form, w ktérych tworzywo ochtadza sie i zestala tworzac produkt zwany wypraska®.

2.2. Opis pracy i sposobu jej wykonywania
Opis pracy

Operator wtryskarki jest zawodem o charakterze produkcyjnym. Operator wykonuje uruchamianie
i wprowadzanie parametréw procesu wtryskowego tworzyw sztucznych, sprawdza jakosé
wykonanych wyrobdéw, sortuje je i etykietuje. Wszystkie czynnosci wykonuje zgodnie z instrukcjami
technologicznymi i przyjetymi procedurami.

Operator wtryskarki odpowiada za prowadzenie procesu wytwarzania wyrobdéw z tworzyw
sztucznych termoplastycznych'® i termoutwardzalnych™ metoda formowania wtryskowego zgodnie
z obowigzujgcymi w tym zakresie normami, instrukcjami i procedurami. W procesie pracy zawodowej
wprowadza parametry procesu wtryskowego tworzyw sztucznych, uzytkuje maszyny i urzadzenia
produkcyjne oraz pomocnicze do podawania surowca i odbioru wyprasek. Nadzoruje prawidtowy
przebieg procesu wykonania wyrobu. W przypadku pojawienia sie nieprawidtowosci w przebiegu
procesu, operator wtryskarki podejmuje dziatania w celu wyeliminowania tych nieprawidtowosci.
Proces pracy operatora wtryskarki moze by¢ czesciowo lub catkowicie zautomatyzowany.

Sposoby wykonywania pracy

Operator wtryskarki zaleznosci od wielkosci produkcji wykonuje prace recznie lub mechanicznie

z zastosowaniem odpowiednich narzedzi i urzadzen. Jego praca polega na:

—  Uzytkowaniu"® wtryskarki oraz urzadzer pomocniczych w celu wykonania procesu wtryskiwania
uplastycznionego tworzywa sztucznego do form,

— wykonywaniu obstugi codziennej oraz konserwacji wtryskarki i urzadzen pomocniczych,

— transportowaniu z magazynu na stanowisko pracy granulatu’ (lub krajanki®) tworzywa, z ktérego
beda wykonywane wyroby (wypraski),

—  przygotowywaniu wtryskarki do pracy (np. montowanie i demontowanie form wtryskowych?),
napetnianie zbiornika zasypowego (leja_zasypowego®) wtryskarki granulatem lub krajanka
tworzywa sztucznego, z ktérego wykonywane sg wyroby,

— sprawdzaniu przebiegu procesu wtryskiwania oraz jakosci wytwarzanych wyrobdw,

— odbieraniu, segregowaniu, etykietowaniu, pakowaniu i sktadowaniu wykonanych wyrobow,

— wypetnianiu dokumentacji produkcyjnej i jakosciowej (w tym kart identyfikacyjnych wyrobow),

— wykonywaniu pracy zgodnie z zasadami oraz przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
przeciwpozarowymi, ochrony srodowiska i ergonomii.

Wiecej szczegotowych informacji znajduje sie w sekcjach: 3.1. Zadania zawodowe oraz 3.2. i 3.3.
Kompetencje zawodowe.
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2.3. Srodowisko pracy (warunki pracy, maszyny i narzedzia pracy, zagrozenia, organizacja
pracy)

Warunki pracy

Operator wtryskarki pracuje najczesciej w halach produkcyjnych lub pomieszczeniach odizolowanych
od bezposredniego wptywu czynnikdw atmosferycznych.

Praca operatora wtryskarki moze odbywaé sie w zaktadach z wydzielonymi wydziatami
produkcyjnymi, czesto zwanymi ,,wtryskownig”, wydziale wtryskarek lub wydziale wtrysku, w ktérym
zainstalowane sg maszyny i urzgdzenia do produkcji wyrobdw z tworzyw sztucznych oraz
zlokalizowane magazyny surowca i wyrobow gotowych.

‘ Wiecej informacji znajduje sie w sekcji: 4.1. Mozliwosci podjecia pracy w zawodzie.

Wykorzystywane maszyny i narzedzia pracy

Operator wtryskarki w swojej pracy postuguje sie m.in.:

— oprzyrzagdowaniem, narzedziami oraz sprzetem do zatadunku do wtryskarki tworzywa sztucznego
w postaci granulek lub krajanki,

— oprzyrzgdowaniem, narzedziami oraz sprzetem do montazu i demontazu form wtryskowych
(np. wdzkami, suwnicami, podnosnikami),

— urzadzeniami do transportu z magazynu granulatu (krajanki) tworzywa sztucznego
oraz do transportu wyrobéw gotowych do magazynu,

— przyrzadami do pomiaru wartosci parametrow procesu wtryskiwania (np. temperatury, cisnienia),

— narzedziami do usuwania z form wykonanych wyprasek,

— sprzetem komputerowym oraz oprogramowaniem wspomagajacym wykonywanie zadan
operatora wtryskarki,

— urzadzeniami do etykietowania, kontroli i sktadowania wykonanych wyroboéw,

— $rodkami ochrony indywidualnej i zbiorowe]j podczas wykonywania zadan zawodowych.

Organizacja pracy

Operator wtryskarki w zaleznosci od wielkosci i specyfiki przedsiebiorstwa moze pracowad
w systemie jednozmianowym lub wielozmianowym w réznych godzinach pracy, moze wykonywac
czynnosci samodzielnie lub w zespole. Praca operatora wtryskarki jest nadzorowana przez
brygadziste lub kierownika.

Zagrozenia majgce wplyw na bezpieczenstwo pracy cztowieka

Operator wtryskarki moze by¢ narazony na zagrozenia takie jak:

— kontakt z gorgcymi powierzchniami, materiatami, mediami (wodg, olejem) chtodzgcymi forme
wtryskows,

— niespodziewane zamkniecie formy,

— hatas,

— uderzenie, przygniecenie,

— ostre krawedzie,

— wymuszona pozycja ciata, przecigzenie uktadu ruchu,

— substancje oraz opary draznigce lub uczulajace,

— monotonia pracy,

— porazenie prgdem elektrycznym.
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2.4. Wymagania psychofizyczne i zdrowotne

Wymagania psychofizyczne
Dla pracownika wykonujacego zawdd operator wtryskarki wazne s3:

w kategorii wymagan fizycznych

— ogblna dobra wydolnos¢ fizyczna,

— sprawnos¢ uktadu kostno-stawowego,
— sprawnos¢ uktadu miesniowego,

— sprawno$¢ narzadu wzroku i stuchu,
— sprawnos¢ uktadu oddechowego;

w kategorii sprawnosci sensomotorycznych
— koordynacja wzrokowo-ruchowa,

— zmyst réwnowagi,

— ostrosé wzroku,

— rozrdznianie barw,

— ostrosé stuchu,

— powonienie,

— refleks,

— spostrzegawczosé;

w kategorii sprawnosci i zdolnosci
— uzdolnienia techniczne,
zdolnosc¢ koncentracji uwagi,
— podzielnosé uwagi,

zdolnos¢ wspétdziatania;

w kategorii cech osobowosciowych

— doktadnosé,

— samokontrola,

— samodzielnosé,

— cierpliwosé,

— gotowos¢ do pracy w warunkach monotonnych.

Wiecej informacji znajduje sie w sekcjach: 3.4. Kompetencje spoteczne; 3.5. Profil kompetencji kluczowych
dla zawodu.

Wymagania zdrowotne

W zawodzie operator wtryskarki wymagany jest ogélny dobry stan zdrowia. Do przeciwwskazan
nalezy zaliczyé:

— alergie i uczulenia,

— choroby ograniczajgce ruchy rak lub nég, np. reumatyzm,

— omdlenia,

— przewlekte choroby ptuc i oskrzeli,

— padaczke,

— zawroty glowy,

— wady serca uniemozliwiajgce wykonywanie ciezkich prac fizycznych,

— znaczng wade stuchu (uniemozliwiajaca styszenie polecen osdb stojgcych w poblizu).

WAZNE:
O stanie zdrowia i ewentualnych przeciwwskazaniach do wykonywania zawodu orzeka lekarz medycyny pracy.
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‘ Wiecej informacji znajduje sie w sekgcji: 4.4. Mozliwosci zatrudnienia osob niepetnosprawnych w zawodzie.

2.5. Wyksztatcenie, tytuty zawodowe, kwalifikacje i uprawnienia niezbedne/preferowane
do podjecia pracy w zawodzie

Wyksztatcenie niezbedne do podjecia pracy w zawodzie

Do podjecia pracy w zawodzie operator wtryskarki preferowane jest wyksztatcenie na poziomie
branzowej szkoty | stopnia (dawniej zasadnicza szkota zawodowa) w zawodzie szkolnym (pokrewnym)
operator maszyn i urzgdzen do przetwoérstwa tworzyw sztucznych.

Tytuly zawodowe, kwalifikacje i uprawnienia niezbedne/preferowane do podjecia pracy w zawodzie

Podjecie pracy w zawodzie operator wtryskarki utatwiaja:

— posiadanie Swiadectwa potwierdzajgcego kwalifikacje wyodrebniong w pokrewnym zawodzie
szkolnym operator maszyn i urzgdzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych (po zdaniu egzaminu
organizowanego przez Okregowe Komisje Egzaminacyjne),

— posiadanie swiadectwa czeladniczego lub dyplomu mistrzowskiego w pokrewnym zawodzie
operator maszyn iurzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych, nadawanych w ramach
ksztatcenia rzemieslniczego, po zdaniu egzaminu organizowanego przez Izby Rzemieslnicze.

Dodatkowymi atutami przy zatrudnieniu operatora wtryskarki sg:

— uprawnienia do pracy z wykorzystaniem urzadzen elektroenergetycznych (urzgdzenia do 1 kV
oraz elektrotermiczne),

— uprawnienia do pracy z wykorzystaniem dzwignic' z poziomu ,0” oraz wézkéw widtowych.

Prace w zawodzie operator wtryskarki moze wykonywac réwniez osoba, ktéra:

— zostafa przyuczona do zawodu,

— uzyskata doswiadczenie w trakcie wykonywania pracy,

— odbyta szkolenie zorganizowane w firmie specjalizujgcej sie w obstugiwaniu wtryskarek.

Wiecej informacji znajduje sie w sekcji: 4.2. Instytucje oferujgce ksztatcenie, szkolenie i/lub potwierdzanie
kompetencji w ramach zawodu.

2.6. Mozliwosci rozwoju zawodowego, awansu i potwierdzania kompetencji
Mozliwosci rozwoju zawodowego i awansu

Pracownik w zawodzie operator wtryskarki moze:

— rozpoczgé¢ prace od stanowiska pomocnika, a nastepnie wraz z nabyciem doswiadczenia
zawodowego awansowac na samodzielne stanowisko,

— po nabyciu dalszego doswiadczenia zawodowego, po ukonczeniu specjalistycznych szkolen
awansowac na stanowisko ustawiacza wtryskarki lub kontrolera jakosci z zakresu przetworstwa
tworzyw sztucznych,

— dalej ksztatci¢ sie w liceum ogdlnoksztatcagcym dla dorostych, a po zdaniu matury kontynuowac
nauke na uczelni wyzszej (np. przetwdrstwo tworzyw sztucznych) i awansowac na stanowisko
kierownicze,

— doskonali¢ swoje umiejetnosci uczestniczagc w branzowych szkoleniach.

Mozliwosci potwierdzania kompetencji

Obecnie (2018 r.) w zawodzie operator wtryskarki nie ma mozliwosci potwierdzania kompetencji
zawodowych w systemie ksztatcenia formalnego.
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Istnieje mozliwos¢ potwierdzenia kompetencji w zawodzie pokrewnym (szkolnym) operator maszyn
i urzadzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych, w zakresie kwalifikacji MG.05 Obstuga maszyn
i urzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych.

Operator wtryskarki ma réwniez mozliwos¢ potwierdzania ww. kwalifikacji w trybie egzamindéw
eksternistycznych.

Alternatywnga droge potwierdzania kompetencji w zawodzie pokrewnym operator maszyn i urzagdzen
do przetwdrstwa tworzyw sztucznych oferuje system nauki zawodu w rzemio$le, ktéry umozliwia
zdobycie tytutu czeladnika, a nastepnie mistrza w tym zawodzie. Dokumentami potwierdzajacymi te
tytuty sg odpowiednio: Swiadectwo czeladnicze oraz dyplom mistrzowski.

Wiecej informacji mozna uzyska¢ w Bazie Ustug Rozwojowych https://uslugirozwojowe.parp.gov.pl oraz
Zintegrowanym Rejestrze Kwalifikacji https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

2.7. Zawody pokrewne

Osoba zatrudniona w zawodzie operator wtryskarki moze rozszerza¢ swoje kompetencje zawodowe
w zawodach pokrewnych:

Nazwa zawodu pokrewnego
. . - . . . Kod zawodu
zgodnie z Klasyfikacja zawoddw i specjalnosci
Operator urzadzen do formowania wyrobow z tworzyw sztucznych 814206
Operator urzadzen do spieniania tworzyw sztucznych 814207
Operator maszyn i urzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznychS 814209

3. ZADANIA ZAWODOWE | WYMAGANE KOMPETENCIJE

3.1. Zadania zawodowe

Pracownik w zawodzie operator wtryskarki wykonuje réznorodne zadania, do ktdrych nalezg

w szczegoblnosci:

Z1 Organizowanie stanowiska pracy do procesu wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych
metoda formowania wtryskowego.

Z2 Przygotowywanie, wprowadzanie parametréw i ustawianie maszyn wtryskowych, urzadzen lub
ciggéw technologicznych do wytwarzania wyrobdéw z tworzyw sztucznych metodg formowania
wtryskowego.

Z3 Uzytkowanie i nadzorowanie pracy maszyn wtryskowych oraz urzadzen Ilub ciggéw
technologicznych do wytwarzania metodg formowania wtryskowego wyrobdw z tworzyw
sztucznych.

Z4 Wykonywanie obrébki wykanczajgcej wyrobdw z tworzyw sztucznych otrzymanych w procesie
formowania wtryskowego.

Z5 Sprawdzanie i dokumentowanie jakosci wyrobow wykonanych na stanowisku pracy.

Z6 Segregowanie, etykietowanie, pakowanie i sktadowanie wykonanych wyrobéw zgodnie
z instrukcjami i procedurami wewnatrzzaktadowymi.

3.2. Kompetencja zawodowa Kzl: Przygotowywanie maszyny wtryskowej i gniazda
produkcyjnego do uruchomienia produkcji wyrobéw z tworzyw sztucznych metoda
formowania wtryskowego

Kompetencja zawodowa Kzl: Przygotowywanie maszyny wtryskowej i gniazda produkcyjnego do
uruchomienia produkcji wyrobéw z tworzyw sztucznych metodg formowania wtryskowego
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obejmuje zestaw zadan zawodowych Z1, Z2, do realizacji ktérych wymagane sg odpowiednie zbiory
wiedzy i umiejetnosci.

Z1 Organizowanie stanowiska pracy do procesu wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych
metodg formowania wtryskowego

WIEDZA - zna i rozumie: UMIEJETNOSCI — potrafi:

e  Proces technologiczny wytwarzania wyrobéw e  Czytaciinterpretowad zapisy dokumentacji
z tworzyw sztucznych metoda formowania technologicznej procesu formowania
wtryskowego; wtryskowego;

e Dokumentacje przebiegu procesu formowania e  Gromadzi¢ na stanowisku pracy niezbedne
wtryskowego wyrobdw na stanowisku pracy; materiaty, narzedzia i urzadzenia pomocnicze;

e Zasady i przepisy BHP, ochrony e  Przestrzegac zasad i przepiséw BHP, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz przeciwpozarowej, ochrony srodowiska, ergonomii
ergonomii w zakresie zorganizowania podczas organizowania stanowiska pracy;
stanowiska pracy; e Dobierac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej

e Rodzaje i sposéb wykorzystania srodkow stosowane podczas realizacji procesu formowania
ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wtryskowego.
wykonywania proceséw formowania
wtryskowego.

Z2 Przygotowywanie, wprowadzanie parametrow i ustawianie maszyn wtryskowych, urzadzen
lub ciggéw technologicznych do wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych metoda
formowania wtryskowego

WIEDZA - zna i rozumie: UMIEJETNOSCI - potrafi:

e  Zasady i przepisy BHP, ochrony e  Wykonywac¢ prace przygotowawczo-
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska, -ustawieniowe z petnym zachowaniem zasad
ergonomii obowigzujgce podczas i przepiséw BHP, ochrony przeciwpozarowej,
przygotowania i ustawiania do pracy maszyn ochrony srodowiska i ergonomii;
wtryskowych oraz urzadzen lub ciggdéw e  Przygotowywac surowce do procesu
technologicznych; technologicznego;

e Klasyfikacje i budowe maszyn wtryskowych e Odmierzaé¢ i tadowa¢ do zasobnika™ (zasobnikéw)
(wtryskarek) wraz z ich oprzyrzagdowaniem; wtasciwa ilo$¢ granulatu;

e  Uktady narzedziowe wtryskarek; e Instalowa¢ wymagane narzedzia

e Budowe i elementy sktadowe ciggu i o;grzyrzgdowanie7 na maszynie wtryskowej
technologicznego (zautomatyzowanego (w zautomatyzowanym gniezdzie wtryskowym);
gniazda wtrvskowegols) do produkcji wyrobéw | e  Przeprowadzaé montaz, demontaz i konserwacje
z tworzyw sztucznych metodg wtryskiwania; oraz kontrole stanu technicznego form

e Rodzaje tworzyw sztucznych i ich wtasciwosci; wtryskowych;

e Cykl wtryskiwania i parametry procesu e  Ustawiac przewidziane procesem
wtryskiwania dla tworzyw sztucznych technologicznym parametry procesu produkciji®
termoplastycznych i termoutwardzalnych. wyrobu.

3.3. Kompetencja zawodowa Kz2: Prowadzenie i kontrolowanie proceséw produkcji
wyrobow z tworzyw sztucznych oraz kontrolowanie, etykietowanie i sktadowanie
wyrobow

Kompetencja zawodowa Kz2: Prowadzenie i kontrolowanie proceséw produkcji wyrobow

z tworzyw sztucznych oraz kontrolowanie, etykietowanie i sktadowanie wyrobéw obejmuje zestaw
zadan zawodowych Z3, 74, Z5, 76, do realizacji ktérych wymagane sg odpowiednie zbiory wiedzy
i umiejetnosci.
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Z3 Uzytkowanie i nadzorowanie pracy maszyn wtryskowych oraz urzadzen lub ciaggéw
technologicznych do wytwarzania metod3a formowania wtryskowego wyrobéw z tworzyw

sztucznych

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

Zasady i przepisy BHP, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska,
ergonomii obowigzujgce podczas uzytkowania
i nadzorowanie pracy maszyn wtryskowych
oraz urzadzen lub ciggdw technologicznych;
Budowe i zasady pracy maszyn wtryskowych
(wtryskarek) i urzadzen do formowania
wyrobdw z tworzyw sztucznych;

Budowe i zasady pracy ciggéw
technologicznych do formowania wtryskowego
wyrobdéw z tworzyw sztucznych;

Wtasciwosci tworzyw sztucznych
termoplastycznych i termoutwardzalnych
warunkujgce wykonanie wyrobéw metoda
formowania wtryskowego;

Zasady przygotowywania tworzyw sztucznych
do procesu wtrysku;

Zasady uzytkowania i obstugi codziennej
wtryskarek;

Zasady uzytkowania i obstugi codziennej
ciggdw technologicznych do formowania
wtryskowego;

Przebieg procesu formowania wtryskowego
wyrobdw z tworzyw sztucznych.

Wykonywaé wszystkie prace na zajmowanym
stanowisku z petnym zachowaniem zasad

i przepiséw BHP, ochrony przeciwpozarowej,
ochrony srodowiska i ergonomii;

Przygotowywac surowce do procesu
technologicznego formowania wtryskowego;
Przygotowywac maszyne wtryskowg do pracy
zgodnie z przyjetymi w dokumentacji
technologicznej parametrami formowania
wtryskowego;

Przygotowywac do pracy cigg technologiczny
zgodnie z przyjetymi w dokumentacji
technologicznej parametrami formowania;
Nadzorowacd prace maszyny wtryskowej w celu
zachowania zatozonych parametrow
jakosciowych formowanego wyrobu i bezpiecznej
pracy maszyny;

Nadzorowaé prace ciggu technologicznego w celu
bezpiecznej pracy i zachowania zatozonych
parametrow jakosciowych formowanego wyrobu;
Odbiera¢ z maszyny i sortowac produkty
formowania wtryskowego;

Wykonywa¢é obstuge codzienng maszyny
wtryskowej oraz urzadzen znajdujacych sie

na stanowisku pracy operatora wtryskarki.

24

Wykonywanie obrobki wykanczajacej wyrobow z tworzyw sztucznych otrzymanych

w procesie formowania wtryskowego

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI - potrafi:

Zasady i przepisy BHP, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska

i ergonomii obowigzujgce podczas obradbki
wykanczajgcej wyrobow z tworzyw sztucznych;
Cele przeprowadzania obrébki wykanczajgcej
wyrobdw z tworzyw sztucznych
otrzymywanych w procesie formowania
wtryskowego;

Rodzaje i sposoby obrébki wykanczajgcej
wyrobdéw z tworzyw sztucznych
otrzymywanych w procesie formowania
wtryskowego;

Narzedzia i urzadzenia stosowane

do wykonywania obrébki wykanczajgcej
wyrobdw z tworzyw sztucznych wykonywanych
w procesie formowania wtryskowego.

Wykonywac¢ wszystkie obrébki wykarnczajace

z petnym zachowaniem zasad i przepiséw BHP,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska
i ergonomii;

Ocenia¢, jakg obrébke wykanczajgcy nalezy
zastosowac do wykonczenia elementéw

z tworzyw sztucznych termoplastycznych,
termoutwardzalnych i chemoutwardzalnych®;
Dobiera¢ rodzaj obrébki wykanczajacej

w zaleznosci od wymiaréw elementéw, rodzaju
i wtasciwosci tworzywa, z ktérego sg wykonane;
Wykonywaé obrébke wykanczajaca zgodnie

z warunkami okreslonymi w dokumentacji
technologicznej.

10
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25 Sprawdzanie i dokumentowanie jakosci wyrobéw wykonanych na stanowisku pracy

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

e  Zasady i przepisy BHP, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska
i ergonomii obowigzujgce podczas kontroli
jakosci wyrobdw z tworzyw sztucznych;

e  Zasady kontrolowania i dokumentowania
jakosci wyrobow;

e Definicje pojecia ,jakos¢ wyrobu”;

e Czynniki wptywajace na jakos¢ wyrobow
z tworzyw sztucznych otrzymywanych
w procesie formowania wtryskowego;

e Wady wyrobdw z tworzyw sztucznych
i przyczyny ich powstawania w procesie
formowania wtryskowego;

e Narzedzia i przyrzady do kontroli jakosci
wyrobdw z tworzyw sztucznych;

e Dokumenty jakosci wykonania wyrobéw
i zasady ich wypetniania i opisywania.

Wykonywacé wszystkie pomiary z petnym
zachowaniem zasad i przepisow BHP, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska

i ergonomii;

Dobieraé i stosowac optymalne metody oraz
narzedzia do kontroli jakosci wyrobéw z tworzyw
sztucznych;

Wykonywac biezgca kontrole jakosci wyrobow;
Interpretowad wyniki oceny jakosciowej;
Dokumentowac osigganie wskaznikow
jakosciowych wykonanych wyrobdw;
Wspdtpracowad ze stuzbami kontroli jakosci.

26 Segregowanie, etykietowanie, pakowanie i sktadowanie wykonanych wyrobéw zgodnie
z instrukcjami i procedurami wewnatrzzaktadowymi

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

e  Zasady i przepisy BHP, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska
i ergonomii obowigzujgce podczas
segregowania, etykietowania, pakowania
i sktadowania wyrobdw z tworzyw sztucznych;

e  Zasady segregowania wyrobow z tworzyw
sztucznych formowanych wtryskowo;

e  Procedury, cel i sposoby etykietowania
wyrobdw;

e  Procedury i zasady sktadowania wyrobdow
z tworzyw sztucznych.

Wykonywac¢ wszystkie prace zwigzane

z segregowaniem, etykietowaniem, pakowaniem
i sktadowaniem wyrobdéw z tworzyw sztucznych
|z zachowaniem zasad i przepiséw BHP, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska

i ergonomii;

Segregowac wyroby wedtug obowigzujgcych

w zaktadzie kryteriow i procedur;

Etykietowac wyroby zgodnie z obowigzujgcymi
zasadami i kryteriami;

Pakowac wyroby zgodnie z przyjetymi w zaktadzie
procedurami;

Sktadowaé wyroby z wykorzystaniem urzadzen
transportowo-dzwignicowych.

3.4. Kompetencje spofeczne

Pracownik w zawodzie operator wtryskarki powinien posiadaé¢ kompetencje spoteczne niezbedne do
prawidtowego i skutecznego wykonywania zadan zawodowych.

W szczegdlnosci pracownik jest gotéw do:

e Ponoszenia odpowiedzialnosci za skutki wykonywanych dziatan oraz maszyny, urzadzenia
i materiaty wykorzystywane w procesie formowania wtryskowego.
e Kierowania sie zasadami etyki zawodowej oraz przestrzegania norm i zasad obowigzujacych na

stanowisku pracy operatora wtryskarki.

e Podejmowania dziatania i wspoétdziatania w zespole podczas wykonywania zadan zawodowych

operatora wtryskarki.
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e Planowania i organizowania czasu przeznaczonego na wykonywanie zadan zawodowych
operatora wtryskarki.

e Rozwoju zawodowego, podnoszenia poziomu wiedzy zawodowej, nabywania nowych
kompetencji zawodowych w zakresie uzytkowania wtryskarek.

e Autorefleksji i korygowania wtasnych dziatan.

e Sprawdzania jakosci wiasnej pracy podczas wykonywania procesow formowania wtryskowego.

e Dbania o porzadek na stanowisku pracy operatora wtryskarki.

3.5. Profil kompetencji kluczowych dla zawodu

Pracownik powinien mie¢ zdolnos$¢ wtasciwego wykonywania zadan zawodowych i predyspozycje do
rozwoju zawodowego. Dlatego wymaga sie od niego odpowiednich kompetencji kluczowych. Zostaty
one zilustrowane w formie profilu (rys. 1.) ukazujgcego waznos¢ kompetencji kluczowych dla zawodu
operator wtryskarki.

Umiejetnos¢ obstugi komputera i wykorzystania Internetu [
Umiejgtnosci matematyczne I —
Umiejetnos¢ czytania ze zrozumieniem i pisania e
Sprawno$¢ motoryczna  EEEEEE———
Planowanie i organizowanie pracy .
Wywieranie wptywu/przywdédztwo .
Komunikacja ustna  [—
Wspoétpraca w zespole  Im—"
Rozwigzywanie probleméw I —

0 1 2 3 4 5
Rys. 1. Profil kompetencji kluczowych dla zawodu operator wtryskarki

Uwaga:
Wykaz kompetencji kluczowych opracowano na podstawie wykazu stosowanego w Miedzynarodowym Badaniu
Kompetencji Oséb Dorostych - projekt PIAAC (OECD).

3.6. Powigzanie kompetencji zawodowych z opisami pozioméw Polskiej Ramy Kwalifikacji
oraz Sektorowej Ramy Kwalifikacji

Kompetencje zawodowe pracownika w zawodzie operator wtryskarki nawigzujag do opisow
poziomoéw Polskiej Ramy Kwalifikacji.

Opis zawodu, zadan zawodowych i wymagan kompetencyjnych moze stanowi¢ materiat informacyjny
dla przygotowania (lub aktualizacji) opisow kwalifikacji wprowadzanych do Zintegrowanego Systemu
Kwalifikacji (ZSK). Wiecej informacji:

— Zintegrowany System Kwalifikacji: https://www.kwalifikacje.gov.pl

— Zintegrowany Rejestr Kwalifikacji: https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl
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4. ODNIESIENIE DO SYTUACJI ZAWODU NA RYNKU PRACY | MOZLIWOSCI
DOSKONALENIA ZAWODOWEGO

4.1. Mozliwosci podjecia pracy w zawodzie

Operator wtryskarki moze pracowac w:

— zaktadach przetwdrstwa tworzyw sztucznych,

— zaktadach produkcyjnych wytwarzajgcych wyroby z tworzyw sztucznych dla potrzeb wtasnych,
— zaktadach doswiadczalnych zastosowania i przetwdrstwa tworzyw sztucznych,

— wtasnym zaktadzie w ramach samozatrudnienia.

Operator wtryskarki moze réwniez zatozy¢ wtasng dziatalnos¢ gospodarczg, oferujgc ustugi produkcji
wyroboéw z tworzyw sztucznych.

WAZNE:
Zachecamy do sprawdzenia dostepnych ofert pracy w Centralnej Bazie Ofert Pracy:
http://oferty.praca.gov.pl

Natomiast aktualizacje informacji o mozliwosciach zatrudnienia w zawodzie, przyszte zapotrzebowanie na
dany zawdd na rynku pracy oraz dodatkowe informacje mozna uzyska¢, korzystajgc z polecanych zrodet
danych.

Polecane Zrédta danych [dostep: 10.07.2018]:

Ranking (monitoring) zawodoéw deficytowych i nadwyzkowych:

http://mz.praca.gov.pl
https://www.mpips.gov.pl/analizy-i-raporty/raporty-sprawozdania/rynek-pracy/zawody-deficytowe-i-
nadwyzkowe

Barometr zawodow: https://barometrzawodow.pl

Wojewddzkie obserwatoria rynku pracy:

Mazowieckie — http://obserwatorium.mazowsze.pl

Matopolskie — https://www.obserwatorium.malopolska.pl

Lubelskie — http://lorp.wup.lublin.pl

Regionalne Obserwatorium Rynku Pracy w todzi — http://obserwatorium.wup.lodz.pl
Pomorskie — http://www.porp.pl

Opolskie — http://www.obserwatorium.opole.pl

Wielkopolskie — http://www.obserwatorium.wup.poznan.pl

Zachodniopomorskie — https://www.wup.pl/pl/dla-instytucji/zachodniopomorskie-obserwatorium-rynku-
pracya

Podlaskie — http://www.obserwatorium.up.podlasie.pl

Zielona Linia. Centrum Informacyjne Stuzb Zatrudnienia:
http://zielonalinia.gov.pl

Portal Prognozowanie Zatrudnienia:
wwWw.prognozowaniezatrudnienia.pl

Portal EU Skills Panorama:
http://skillspanorama.cedefop.europa.eu/en

Europejski portal mobilnosci zawodowej EURES:
https://eures.praca.gov.pl
https://ec.europa.eu/eures/public/pl/homepage
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4.2. Instytucje oferujace ksztatcenie, szkolenie i/lub potwierdzanie kompetencji w ramach
zawodu

Ksztatcenie

Obecnie (2018 r.) w ramach systemu ksztatcenia zawodowego w Polsce nie ksztafci sie w zawodzie
operator wtryskarki.

Kompetencje przydatne do wykonywania zawodu operator wtryskarki mozna uzyskac¢:
— podejmujgc ksztatcenie w braniowej szkole | stopnia (dawniej zasadnicza szkota zawodowa)
w zawodzie pokrewnym operator maszyn i urzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych lub
w ramach kwalifikacyjnych kurséw zawodowych w tym zawodzie, ktére mogg prowadzic:
e publiczne szkoty prowadzgce ksztatcenie zawodowe,
e niepubliczne szkoty posiadajgce uprawnienia szkét publicznych, prowadzace ksztatcenie
zawodowe,
e publiczne i niepubliczne placéwki ksztatcenia ustawicznego, placodwki ksztatcenia praktycznego,
osrodki doksztatcania i doskonalenia zawodowego,
e instytucje rynku pracy prowadzace dziatalnos¢ edukacyjno-szkoleniows,
e podmioty prowadzace dziatalnos¢ oswiatowga na podstawie ustawy Prawo przedsiebiorcéw.
— podejmujgc nauke zawodu w rzemioSle (z udziatem pracodawcéw rzemieslnikéw) w zawodzie
pokrewnym operator maszyn i urzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych.

Potwierdzenie kompetencji w wyzej wymienionym zawodzie pokrewnym odbywa sie odpowiednio
przed Okregowa Komisjg Egzaminacyjng lub Izbg Rzemieslnicza.

Szkolenie

Szkolenia dla kandydatéw do pracy i pracownikdw organizowane sg na wiasne potrzeby przez
przedsiebiorstwa zatrudniajgce operatoréw wtryskarki.

Szkolenia mogg by¢ tez oferowane przez szkoty, osrodki ksztatcenia zawodowego i inne instytucje
szkoleniowe dziatajgce na rynku ustug szkoleniowych, realizujgce szkolenia w zakresie przetwérstwa
tworzyw sztucznych. Przyktadowa tematyka szkolen to:

— uzytkowanie wtryskarek (rézne poziomy zaawansowania),

— wtryskiwanie tworzyw sztucznych,

— formowanie tworzyw sztucznych metodg wtryskowa.

Z reguly organizatorzy tych szkolen poswiadczajg uzyskane przez uczestnikéw kompetencje
stosownymi certyfikatami/zaswiadczeniami.

WAZNE:

Wiecej informacji o instytucjach oferujgcych ksztatcenie, szkolenie i/lub walidacje kompetencji w ramach
zawodu mozna uzyskac, korzystajgc z polecanych zrédet danych.

Polecane zZrédta danych [dostep: 10.07.2018]:

Szkolnictwo wyzsze:
www.wybierzstudia.nauka.gov.pl

Szkolnictwo zawodowe:
https://www.gov.pl/web/edukacja/ksztalcenie-zawodowe
http://doradztwo.ore.edu.pl/wybieram-zawod
http://www.zrp.pl

Szkolenia zawodowe:
Rejestr Instytucji Szkoleniowych — http://www.stor.praca.gov.pl/portal/#/ris
Baza Ustug Rozwojowych — https://uslugirozwojowe.parp.gov.pl

Inne Zrédta danych:
Zintegrowany Rejestr Kwalifikacji — https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl
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Bilans Kapitatu Ludzkiego — https://bkl.parp.gov.pl
Fundacja Rozwoju Systemu Edukacji — http://www.frse.org.pl, http://europass.org.pl
Learning Opportunities and Qualifications in Europe — https://ec.europa.eu/ploteus

4.3. Zarobki os6b wykonujacych dany zawéd/dang grupe zawodéw

Obecnie (2018 r.) srednie miesieczne wynagrodzenia brutto operatora wtryskarki wynosi ok. 2800 zt
brutto miesiecznie. Najczesciej wynagrodzenie zawiera sie w przedziale od ok. 2480 zt do ok. 3500 zt
brutto miesiecznie. Pracownicy mniej doswiadczeni mogg liczy¢ na zarobki ok. 2500 zt brutto
miesiecznie, natomiast doswiadczeni oraz efektywni pracownicy mogg otrzymywaé ponad 3500 zt
brutto miesiecznie.

Wysokos¢ zarobkéw zalezna jest od réznych czynnikéw — w szczegdlnosci od:

— posiadanych kwalifikacji zawodowych,

— doswiadczenia zawodowego,

— efektywnosci pracy, wysitku niezbednego do wykonania pracy,

— zajmowanego stanowiska,

— sytuacji na lokalnym rynku pracy,

— rodzaju pracodawcy (publiczny, prywatny, korporacja miedzynarodowa, itp.).

WAZNE:
Zarobki os6b wykonujgcych dany zawdd/grupe zawoddéw s3 orientacyjne i moga szybko straci¢ aktualnosé.
Dlatego na biezgco nalezy sprawdzac, jakie zarobki oferuje rynek pracy, korzystajgc z polecanych zrédet
danych.

Polecane Zrédta danych [dostep: 10.07.2018]:
Wynagrodzenie w Polsce wedtug danych GUS:
http://stat.gov.pl/obszary-tematyczne/rynek-pracy/pracujacy-zatrudnieni-wynagrodzenia-koszty-pracy

Przyktadowe portale informujgce o zarobkach:
https://wynagrodzenia.pl/gus
https://wynagrodzenia.pl/kategoria/zarobki-na-stanowiskach-i-szczeblach
https://sedlak.pl/raporty-placowe

https://zarobki.pracuj.pl
https://www.forbes.pl/ogolnopolskie-badanie-wynagrodzen
https://www.kariera.pl/wynagrodzenia

4.4. Mozliwosci zatrudnienia oséb niepetnosprawnych w zawodzie

W zawodzie operator wtryskarki mozliwe jest zatrudnienie osdb niepetnosprawnych. Warunkiem

niezbednym do zatrudnienia osdb niepetnosprawnych w zawodzie jest identyfikacja indywidualnych

barier, dostosowanie technicznych i organizacyjnych warunkéw srodowiska oraz stanowiska pracy do

potrzeb zatrudnienia osob:

—  z dysfunkcjg narzadu wzroku (04-0), jesli posiadana wada jest skorygowana odpowiednimi
szktami optycznymi lub soczewkami kontaktowymi, ktore zapewnig ostros¢ widzenia,

—  stabostyszacych (03-L), pod warunkiem, ze niepetnosprawnosc te mozna skorygowac za pomoca
aparatow stuchowych.

WAZNE:

Decyzja o zatrudnieniu osoby z jakimkolwiek rodzajem niepetnosprawnosci moze byé podjeta wytacznie
po indywidualnej konsultacji z lekarzem medycyny pracy.
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5. ODNIESIENIE DO EUROPEJSKIEJ KLASYFIKACII
UMIEJETNOSCI/KOMPETENCII, KWALIFIKACJI | ZAWODOW (ESCO)

Europejska  klasyfikacja  umiejetnosci/kompetencji,  kwalifikacji i zawoddéw  (European
Skills/Competences, Qualifications and Occupations — ESCO) jest narzedziem tgczacym rynek edukacji
z rynkiem pracy. ESCO jest czesScig strategii ,,Europa 2020”. W klasyfikacji okreslono i uszeregowano
umiejetnosci, kompetencje, kwalifikacje i zawody istotne dla unijnego rynku pracy oraz ksztatcenia
i szkolenia. Tworzenie europejskiego rynku pracy, a w przysztosci wspdlnego obszaru ksztatcenia
ustawicznego wymaga, aby zdobywane przez jednostki umiejetnosci oraz kwalifikacje byty zrozumiate
oraz fatwo poréwnywalne miedzy krajami, a takze — by promowaty mobilno$¢ wsréd pracownikéw.

Obecnie (2018 r.) klasyfikacja ESCO jest dostepna w 27 jezykach (w 24 jezykach UE, islandzkim,
norweskim i arabskim) za posrednictwem platformy ESCO:
https://ec.europa.eu/esco/portal/home

Klasyfikacja ESCO zostata oparta na trzech filarach i pokazuje w sposdb systematyczny relacje miedzy
nimi:

e Zawody: https://ec.europa.eu/esco/portal/occupation

¢ Umiejetnosci/Kompetencje: https://ec.europa.eu/esco/portal/skill

e Kwalifikacje: https://ec.europa.eu/esco/portal/qualification

6. ZRODLA DODATKOWYCH INFORMACJI O ZAWODZIE

Podstawowe regulacje prawne:
Stan prawny na dzien: 30.06.2018 r.

e Ustawa z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (t.j. Dz. U.
22017 r. poz. 986, z pdzn. zm.).

e Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (t.j. Dz. U. z 2018 r. poz. 992, z pdzn. zm.).

e Ustawa z dnia 20 kwietnia 2004 r. o promocji zatrudnienia i instytucjach rynku pracy (t.j. Dz. U.
22018 r. poz. 1265 i 1149).

e Ustawa z dnia 22 marca 1989 r. o rzemiosle (t.j. Dz. U. z 2018 r. poz. 1267).

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 31 marca 2017 r. w sprawie podstawy
programowej ksztatcenia w zawodach (Dz. U. poz. 860).

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 marca 2017 r. w sprawie klasyfikacji
zawodow szkolnictwa zawodowego (Dz. U. poz. 622).

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 kwietnia 2016 r. w sprawie charakterystyk
drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikacji o charakterze zawodowym
— poziomy 1-8 (Dz. U. poz. 537).

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 7 sierpnia 2014 r. w sprawie klasyfikacji
zawodow i specjalnosci na potrzeby rynku pracy oraz zakresu jej stosowania (t.j. Dz. U.
22018 r. poz. 227).

e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002 w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy przy przetwadrstwie tworzyw sztucznych (Dz. U. Nr 81, poz. 735).

Literatura branzowa:

e Hyla I.: Zastosowanie i przetwdrstwo tworzyw sztucznych. Wydawnictwo Politechniki Slaskiej,
Gliwice 1999.

e Przygotowanie i nadzor produkcji wyrobéw wtryskiwanych. Wydawnictwo PLASTECH, Warszawa
2005.

e Saechtling H.: Tworzywa sztuczne — poradnik. WNT, Warszawa 1998.

e  Wilczynski K.: Przetwdrstwo tworzyw sztucznych. Oficyna Wydawnicza PW, Warszawa 2000.

e Zawistowski H., Frenkiel D.: Formy wtryskowe. Wydawnictwo PLASTECH, Warszawa 2007.
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Zasoby internetowe [dostep: 10.07.2018]:

Baza danych standardéw kwalifikacji/kompetencji zawodowych i modutowych programéw
szkolen: ftp://kwalifikacje.praca.gov.pl

Gtéwny Urzad Statystyczny: https://stat.gov.pl/Klasyfikacje/doc/kzs/slownik.html

Gtowny Urzad Statystyczny: https://stat.gov.pl/Klasyfikacje/doc/kzs/pdf/
Klucz%20KZiS%202014%20z%20p%C3%B3%C5%BCn.zm%20-%201SCO-08.pdf
eGospodarka.pl: http://www.praca.egospodarka.pl/121536,0perator-wtryskarki,1,114,1.html
EMT Systems: http://emt-systems.pl/kurs-tworzywa-sztuczne.htmi

ARBURG GMBh:

https://www.arburg.com/fileadmin/redaktion/mediathek/prospekte/arburg_customer_training_
poland_680351 pl.pdf

EMT Systems: http://emt-systems.pl/kurs-przetworstwo-tworzyw-sztucznych-wtryskiwanie.html
Informator dotyczacy egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie operator maszyn i
urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych: https://www.cke.edu.pl/images/
EGZAMIN_ZAWODOWY/informatory/formula_2017/814209.pdf

Plast News: http://www.tworzywa.pwr.wroc.pl/pdf/artykuly/article_PlastNews_bhp4.pdf

Portal Asystent BHP: https://asystentbhp.pl

Standardy orzecznictwa lekarskiego ZUS: http://www.zus.pl/lekarze/publikacje/standardy-
orzecznictwa-lekarskiego-zus

Wynagrodzenia.pl: https://wynagrodzenia.pl/moja-placa/ile-zarabia-operator-wtryskarki
Wyszukiwarka opiséw zawodow: http://psz.praca.gov.pl/rynek-pracy/bazy-danych/klasyfikacja-
zawodow-i-specjalnosci/wyszukiwarka-opisow-zawodow

7. SLOWNIK POJEC

7.1. Definicje powigzane z opisem informacji o zawodzie (zawodoznawcze)

Nazwa pojecia

Definicja pojecia

Awans zawodowy

Wyrdznia sie dwa podstawowe rodzaje awansu — pionowy oraz poziomy. Awans pionowy
oznacza zmiane stanowiska na wyzsze w hierarchii przedsiebiorstwa/organizacji oraz przyznanie
wyzszego wynagrodzenia i poszerzenie uprawnien, np. awans polegajgcy na osiggnieciu
wyzszego stopnia wymagan formalnych w policji, w wojsku, mianowanie na wyiszy stopien
— awans nauczycielski. Awans poziomy oznacza zmiane stanowiska niepociggajacq za sobg
zmiany pozycji pracownika w hierarchii firmy, np. objecie dodatkowego stanowiska przez
pracownika, powierzenie nowych zadan, rozszerzenie uprawnien i zakresu podejmowanych

Czynnosci
zawodowe

S3 to dziatania podejmowane w ramach zadania zawodowego i dajace efekt w postaci realizacji
celu przewidzianego w zadaniu zawodowym.

Edukacja formalna

Ksztatcenie realizowane przez publiczne i niepubliczne szkoty oraz inne podmioty systemu
oswiaty, uczelnie oraz inne podmioty systemu szkolnictwa wyzszego w ramach programoéw, ktore
prowadzg do uzyskania kwalifikacji petnych oraz kwalifikacji nadawanych po ukorczeniu studiéw
podyplomowych (zgodnie z ustawg Prawo o szkolnictwie wyzszym) albo kwalifikacje w zawodzie
(zgodnie z przepisami o$wiatowymi).

Edukacja
pozaformalna

Ksztatcenie i szkolenie realizowane w ramach programéw, ktére nie prowadza do uzyskania
kwalifikacji petnych lub kwalifikacji wtasciwych dla edukacji formalne;j.

Efekty uczenia sie

Wiedza, umiejetnosci oraz kompetencje spoteczne nabyte w procesie uczenia sie (w ramach
edukacji formalnej, edukacji pozaformalnej lub poprzez uczenie sie nieformalne).

Europejskie Ramy
Kwalifikacji (ERK)

Przyjeta w Unii Europejskiej struktura i opis poziomdw kwalifikacji umozliwiajgca poréwnanie
kwalifikacji uzyskiwanych w réznych panstwach. W ERK wyrdzniono 8 poziomow kwalifikacji
opisywanych za pomocg efektow uczenia sie (wiedza, umiejetnosci i kompetencje). ERK stanowi
uktad odniesienia do krajowych ram kwalifikacji, w tym do PRK.
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Kody
niepetnosprawnosci

S3 symbolami rodzaju schorzenia, ktére ma decydujacy wptyw na to, do jakich prac osoba
niepetnosprawna moze by¢ kierowana, a do jakich nie powinna ze wzgledu na jej zdrowie
i skutecznosc¢ pracy na danym stanowisku. Podstawowe kody niepetnosprawnosci:

01-U uposledzenie umystowe,

02-P choroby psychiczne,

03-L zaburzenia gtosu, mowy i choroby stuchu,

04-0 choroby narzadu wzroku,

05-R uposledzenie narzadu ruchu,

06-E epilepsja,

07-S choroby uktadu oddechowego i krazenia,

08-T choroby uktadu pokarmowego,

09-M choroby uktadu moczowo-piciowego,

10-N choroby neurologiczne,

11-l inne, w tym schorzenia: endokrynologiczne, metaboliczne, zaburzenia enzymatyczne, choroby
zakazne i odzwierzece, zeszpecenia, choroby ukfadu krwiotwdrczego,

12-C catosciowe zaburzenia rozwojowe.

Kompetencje
spoteczne

Jest to rozwinieta w toku uczenia sie zdolno$¢ ksztattowania wtasnego rozwoju oraz
autonomicznego i odpowiedzialnego uczestniczenia w Zzyciu zawodowym i spofecznym,
z uwzglednieniem etycznego kontekstu wtasnego postepowania.

Kompetencje
kluczowe

S3 to kompetencje (pofaczenie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych) integracji
spotecznej izatrudnienia potrzebne w 2zyciu zawodowym i pozazawodowym oraz do bycia
aktywnym obywatelem. Na potrzeby opracowania informacji o zawodach wyrdzniono
9 kompetencji, ktére zostaty wybrane i pogrupowane ze zbioru 15 kompetencji kluczowych
wyodrebnionych w Miedzynarodowym Badaniu Kompetencji Osdb Dorostych - Projekt PIAAC
prowadzonym cyklicznie przez OECD.

Kompetencja
zawodowa

Jest to uktad wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych niezbednych do wykonywania,
w ramach wydzielonego zakresu pracy w zawodzie zestawu zadan zawodowych. Posiadanie jednej
lub kilku kompetencji zawodowych powinno umozliwi¢ zatrudnienie na co najmniej jednym
stanowisku pracy w zawodzie.

Kwalifikacja

Oznacza zestaw efektow uczenia sie w zakresie wiedzy, umiejetnosci oraz kompetencji spotecznych
nabytych w edukacji formalnej, edukacji pozaformalnej lub poprzez uczenie sie nieformalne,
zgodnych z ustalonymi dla danej kwalifikacji wymaganiami, ktérych osiggniecie zostato
sprawdzone w procesie walidacji oraz formalnie potwierdzone przez uprawniony podmiot
certyfikujgcy. W Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji wyodrebniono 4 rodzaje kwalifikacji: petne,
czastkowe, rynkowe i uregulowane.

Polska Rama
Kwalifikacji (PRK)

Opis o$miu wyodrebnionych w Polsce poziomdéw kwalifikacji odpowiadajacych odpowiednim
poziomom Europejskich Ram Kwalifikacji sformutowany za pomocg ogdlnych charakterystyk
efektéw uczenia sie dla kwalifikacji na poszczegdlnych poziomach ujetych w kategoriach wiedzy,
umiejetnosci i kompetencji spotecznych.

Potwierdzanie
kompetencji

Jest to proces polegajacy na sprawdzeniu, czy kompetencje wymagane dla danej kwalifikacji
zostaty osiggniete. Terminy o podobnym znaczeniu: ,walidacja”, ,egzaminowanie”. Proces ten
prowadzi do certyfikacji - wydania przez upowazniong instytucje , dyplomu”, ,Swiadectwa”,
certyfikatu”.

Sektorowa Rama
Kwalifikacji (SRK)

Opis poziomow kwalifikacji funkcjonujacych w danym sektorze lub branzy; poziomy Sektorowych
Ram Kwalifikacji odpowiadajg odpowiednim poziomom Polskiej Ramy Kwalifikacji.

Sprawnosci
sensomotoryczne

S3 to sprawnosci zwigzane z funkcjonowaniem narzadéw zmystéw (wzroku, stuchu, smaku,
powonienia, dotyku) oraz narzadu ruchu (sprawnos¢ rak, precyzja ruchow rak, sprawnos¢ nog,
koordynacja wzrokowo-ruchowa itp.).

Stanowisko pracy

Jest to miejsce pracy w strukturze organizacyjnej, np. przedsiebiorstwa, instytucji, organizacji,
w ramach ktérego pracownik wykonuje zadania zawodowe stale lub okresowo. Do prawidtowego
wykonywania zadan na danym stanowisku pracy konieczne jest posiadanie wiedzy, umiejetnosci
oraz kompetencji spotecznych wtasciwych dla kompetencji zawodowych wyodrebnionych
w zawodzie.

Tytut zawodowy

Jest przyznawany osobie, ktéra udowodnita, ze posiada okreslony zaséb wiedzy i umiejetnosci
potrzebny do wykonywania danego zawodu. W niektérych grupach zawodowych (technicy,
lekarze, rzemieslnicy) istniejg ustawowo zadekretowane nazwy i hierarchie tych tytutéw, podczas
gdy winnych nie ma takich systemoéw. Przyktadowo tytuty zawodowe uzyskiwane w szkotach
i placowkach oswiaty to: robotnik wykwalifikowany i technik, w rzemiosle: uczen, czeladnik, mistrz,
w kulturze fizycznej: trener, instruktor, menedzer sportu.
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Umiejetnosci

Jest to przyswojona w procesie uczenia sie zdolno$¢ do wykonywania zadan i rozwigzywania
problemoéw wtasciwych dla dziedziny uczenia sie lub dziatalnosci zawodowe;.

Uprawnienia

Oznaczajg posiadanie prawa do wykonywania czynnosci zawodowych (zawodu), do ktérych dostep

zawodowe jest ograniczony poprzez przepisy prawne przewidujace konieczno$¢ posiadania odpowiedniego
wyksztatcenia, spetnienia wymagan kwalifikacyjnych lub innych dodatkowych wymagan.

Uczenie sie Uzyskiwanie efektéw uczenia sie poprzez réznego rodzaju aktywnos$é poza edukacjg formalng

nieformalne i edukacjg pozaformalng, w tym poprzez samouczenie sie i doswiadczenie uzyskane w pracy.

Walidacja Oznacza sprawdzenie czy osoba ubiegajgca sie o nadanie okreslonej kwalifikacji, niezaleznie od
sposobu uczenia sie (edukacja formalna, pozaformalna i uczenie sie nieformalne) tej osoby,
osiggneta wyodrebniong czes¢ lub catos¢ efektdw uczenia sie wymaganych dla tej kwalifikacji.

Wiedza Jest to zbidr opiséw obiektéw i faktow, zasad, teorii oraz praktyk przyswojonych w procesie

uczenia sie, odnoszacych sie do dziedziny uczenia sie lub dziatalnosci zawodowe;.

Wyksztatcenie

Oznacza rezultat procesu ksztatcenia w zakresie ogdlnym i specjalistycznym charakteryzowany na

podstawie:

— poziomu wyksztatcenia odpowiadajagcego poziomowi ukoriczonej szkoty (np. wyksztatcenie:
podstawowe, gimnazjalne, ponadpodstawowe, ponadgimnazjalne, czeladnicze, policealne,
wyzsze (pierwszy, drugi i trzeci stopien),

— profilu wyksztatcenia (ukoriczonej szkoty) lub dziedziny wyksztatcenia (kierunek lub kierunek
i specjalnosé ukonczonej szkoty wyzszej lub wyzszej szkoty zawodowej).

Zadanie zawodowe

Jest to logiczny wycinek lub etap pracy w ramach zawodu o wyraznie okreslonym poczatku i koricu
wykonywany na stanowisku pracy. Na zadanie zawodowe sktada sie uktad czynnosci zawodowych
powigzanych jednym celem, koriczacy sie okreslonym wytworem, ustugg lub istotng decyzja.
W wyniku podziatu pracy kazdy zawdd rézni sie wykonywanymi zadaniami, na ktdre sktadajg sie
czynnosci zawodowe.

Zawod

Jest to zbidor zadan zawodowych wyodrebnionych w wyniku spotecznego podziatu pracy,
wykonywanych przez poszczegdlne osoby i wymagajgcych odpowiednich kwalifikacji i kompetencji
(wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych), zdobytych w wyniku ksztatcenia lub praktyki.
Wykonywanie zawodu stanowi zrédto utrzymania.

Zintegrowany
System Kwalifikacji
(ZSK)

Wyodrebniona czes¢ Krajowego Systemu Kwalifikacji, w ktorej obowigzujg okreslone w ustawie
standardy opisywania kwalifikacji oraz przypisywania poziomu Polskiej Ramy Kwalifikacji do
kwalifikacji, zasady wiaczania kwalifikacji do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji i ich
ewidencjonowania w Zintegrowanym Rejestrze Kwalifikacji (ZRK), a takie zasady i standardy
certyfikowania kwalifikacji oraz zapewniania jakosci nadawania kwalifikacji.

Informacje o ZSK s3 dostepne pod adresem: https://www.kwalifikacje.gov.pl

Zintegrowany
Rejestr Kwalifikacji
(ZRK)

Rejestr publiczny prowadzony w systemie teleinformatycznym ewidencjonujacy kwalifikacje
wiaczone do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji. Informacje o ZRK s3 dostepne pod adresem:
https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

7.2. Definicje zwigzane z wykonywaniem zawodu (branzowe)

Lp. Nazwa pojecia Definicja Zrédto

1 Dzwignica Urzadzenie dZzwigowo-transportowe, stuzgce do Definicja opracowana przez
przemieszczania pionowego/poziomego tadunkow zespot ekspercki na podstawie:
na niewielkie odlegtosci, w ruchu przerywanym. https://pl.glosbe.com/pl/pl/d%

C5%BAwignica
[dostep 10.07.2018]

2 Forma wtryskowa Naczynie nadajace ksztatt roztopionej masie Definicja opracowana przez
plastycznej wykorzystywane podczas formowania zespot ekspercki na podstawie:
wtryskowego. http://www.tworzywa.pwr.wr

oc.pl/pl/dydaktyka/forma-
wtryskowa

[dostep 10.07.2018]
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3 Formowanie Formowanie wtryskowe to technika formowania Definicja opracowana przez
wtryskowe tworzyw sztucznych polegajaca na wtryskiwaniu zespot ekspercki na podstawie:
uplastycznionego tworzywa do formy, w ktorej https://sjp.pwn.pl/slowniki/for
zastyga ono (zestala sie) w tzw. wypraske (ksztattke). | mowanie.html
Formowanie wtryskowe (krétko: wtrysk) jest [dostep 10.07.2018]
cyklicznym procesem przetwdrstwa tworzyw
sztucznych w postaci granulatu.

4 Granulat Substancja stata w postaci granulek. Definicja opracowana przez
zespot ekspercki na podstawie:
https://sjp.pwn.pl/sjp/granulat;
2559589.html
[dostep 10.07.2018]

5 Krajanka Substancja stata w postaci cienkich, krétkich paskéw. | Definicja opracowana przez
zespot ekspercki na podstawie:
http://www.tworzywa.pwr.wr
oc.pl/pl/dydaktyka/definicja
[dostep 10.07.2018]

6 Lej zasypowy Przyrzad, urzadzenie w ksztatcie odwréconego Definicja opracowana przez

wtryskarki stozka zakoriczonego waskg rurkg stuzace do zespot ekspercki na podstawie:
zsypywania granulatu (lub krajanki) tworzywa http://www.tworzywa.pwr.wr
sztucznego do ogrzewanego cylindra wtryskarki, oc.pl/pl/dydaktyka/budowa-
w ktorym tworzywo sztuczne ulega uplastycznieniu. wtryskarki
[dostep 10.07.2018]
7 Oprzyrzagdowanie Zestaw przyrzgddw wspomagajgcych lub stuzacych Definicja opracowana przez
do obstugi okreslonego urzadzenia. zespot ekspercki na podstawie:
https://sjp.pl/oprzyrz%C4%85d
owanie
[dostep 10.07.2018]
8 Proces produkgji To catoksztatt zjawisk i celowo podejmowanych https://mfiles.pl/pl/index.php/
dziatan, ktére sprawiaja, ze w przedmiocie pracy Proces_produkcyjny
poddanym ich oddziatywaniu stopniowo zachodza [dostep 10.07.2018]
pozadane zmiany.
9 Tworzywo To tworzywo sztuczne, ktére po wptywem dziatania https://www.plastech.pl/plast
chemoutwardzalne czynnikdw chemicznych nieodwracalnie twardnieja echopedia/tworzywa-
i przechodzg ze stanu plastycznego w stan sztywny chemoutwardzalne-820
(np. zywice epoksydowe, farby, lakiery, kleje) [dostep 10.07.2018]
10 | Tworzywo To tworzywo sztuczne, ktore pod wptywem Definicja opracowana przez
termoplastyczne odpowiedniej temperatury i ci$nienia zmieniajg swoj | zespot ekspercki na podstawie:
stan skupienia w ptynny i moga by¢ formowane. Po https://www.plastech.pl/plast
ich schtodzeniu, ponownie twardniejg. Dzieki takim echopedia/Tworzywa-
wiasciwosciom tworzywa termoplastyczne nadaja sie | termoplastyczne-822
do ksztattowania w technologii ttoczenia, [dostep 10.07.2018]
wtryskiwania, wyttaczania lub rozdmuchu. Tworzywa
termoplastyczne mogg by¢ poddawane obrébce
kilkukrotnie, lecz stopniowo traca swoje wtasciwosci.
11 | Tworzywo To tworzywo sztuczne przechodzace nieodwracalnie | Definicja opracowana przez
termoutwardzalne ze stanu plastycznego w stan utwardzony pod zespot ekspercki na podstawie:
wptywem temperatury. Podczas ogrzewania http://www.tworzywa.info/str
poczatkowo miekng, lecz poddane dziataniu ona244/tworzywa-sztuczne-
podwyzszonej temperatury przez jakis czas tworzywa-termoutwardzalne/
utwardzajg sie w sposéb nieodwracalny. Ponowne [dostep 10.07.2018]
ogrzewanie nie spowoduje juz zmiekczenia
tworzywa, a proces ksztattowania moze by¢
przeprowadzony jednokrotnie.
12 | Uzytkowanie Wykorzystywanie obiektu technicznego zgodnie Wg Figurski J. i inni: Podstawy

z jego przeznaczeniem i wiasciwosciami
funkcjonalnymi.

eksploatacji obiektéw
technicznych. MCNEMT,
Radom 1990
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13 | Wtryskarka Obrabiarka do formowania wtryskowego tworzyw Definicja opracowana przez
sztucznych. Sktada sie z zasobnika na surowiec zespot ekspercki na podstawie:
w postaci granulatu oraz ogrzewanego cylindra, https://sjp.pwn.pl/slowniki/wt
w ktérym tworzywo ulega uplastycznieniu. Ttok lub ryskarka.html
slimak przettacza stopione tworzywo do formy, [dostep 10.07.2018]

w ktorej zastyga ono (zestala sie) w ksztattke zwana
rowniez wypraska.

14 | Wypraska Wyréb powstaty w procesie prasowania pod Definicja opracowana przez
duzym ci$nieniem, rdwniez w obecnosci wysokiej zespot ekspercki na podstawie:
temperatury. Wypraska jest uzyskiwana w procesie https://sjp.pwn.pl/slowniki/wy
obrdbki tworzyw sztucznych na wtryskarkach lub tez | praska.html
W procesie prasowania na gorgco. Wypraska czesto [dostep 10.07.2018]
nie jest gotowym produktem i muszg zostac
wykonane dodatkowe czynnosci jak np. gratowanie
(odcinanie ewentualnych przelewoéw), odciecie
zlewika, ztozenie wypraski (w zaleznosci od rodzaju),
sprawdzenie braku wad mechanicznych, itp.

15 | Zasobnik Najczesciej pojemnik stuzacy do czasowego Definicja opracowana przez
przechowywania przedmiotdw, cieczy, gazow. zespot ekspercki na podstawie:

https://pl.glosbe.com/pl/pl/zas
obnik
[dostep 10.07.2018]

16 | Zautomatyzowane Zespot urzadzen umozliwiajgcych wykonywanie Definicja opracowana przez

gniazdo wtryskowe

procesu wtryskiwania bez udziatu cztowieka lub

z ograniczonym udziatem cztowieka. Sktada sie

z nastepujacych urzadzen:

— wtryskarki CNC,

— formy wtryskowej,

— urzgdzen pomocniczych (termostat, podajnik
materiatu, suszarka, separator wlewkow,
transporter tasmowy, manipulator lub robot,
urzadzenie pomiarowe, mtynek do mielenia
odpaddw).

Zespot urzadzen posiada wspolne urzadzenie

sterujace.

zespot ekspercki na podstawie:
http://www.tworzywa.pwr.wr
oc.pl/pl/dydaktyka/forma-
wtryskowa

[dostep 10.07.2018]
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ZASTOSOWANIE INFORMACIJI O ZAWODACH

Wsparcie dla pracownikéw i klientéw instytucji rynku pracy w zakresie:

e skutecznego podejmowania decyzji dotyczacych wyboru zawodu,
pracy/zatrudnienia,

e nabywania nowych lub rozszerzania juz posiadanych kompetencji
zawodowych,

e zmiany kwalifikacji zawodowych zgodnie z potrzebami rynku pracy,

e dopasowywania tresci szkolen kontraktowanych przez urzedy pracy do
potrzeb rynku pracy.

Wsparcie dla r6znych grup interesariuszy w zakresie:

poradnictwa i doradztwa zawodowego,

tworzenia i aktualizacji ofert szkoleniowych dla rynku pracy,

dostosowania oferty ksztatcenia zawodowego do wymagan rynku pracy,
tworzenia i aktualizacji opisow stanowisk pracy,

przygotowania lub aktualizacji opisu kwalifikacji rynkowych wprowadzanych
do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji.
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